Udajovy list

ROKO

Charakteristika:

ROKOEMAIL EP S 2322

Disperze pigmenti a plniv v roztoku epoxidové pryskyfice v organickych rozpoustédlech s piidavkem aditiv.

Doporucené pouziti:

Epoxidovy dvouslozkovy email Rokoemail EP S 2322 v polomatném provedeni je uréen k vrchnim natérim kovt, betonu, zdiva a plastickych
hmot. Dokonale vytvrzeny natér je dobte odolny vii¢i chemikaliim, olejim a vlhkosti. V kombinaci s dal§imi epoxidovymi barvami-zakladni a
mezivrstvovou poskytuje nejlepsi antikorozni ochranu. Na povétrnosti dochazi ke kiidovaténi.

Technicka data:
Vlastnosti zaschlého filmu:
Barevny odstin

Stupeti lesku

Kryvost

NenatuZena barva:
Dodavana viskozita
Hmotnostni su$ina

Hustota
Bod vzplanuti
Skladovatelnost

NatuZena smés:
Hmotnostni susina
Objemova susina

Hustota

TOC

VOC

TOCna 1 pmss. tl.

TOC na doporucenou t1.80 pm
Teoretickd vydatnost

Nanaseni
TuZeni

Doba zpracovatelnosti
Redéni a ¢iSténi
Zasychaci doby

Baleni

Priklad natérového postupu:

dle pozadavku ( CSN nebo RAL)
polomat
1-2

tixotropni (F4/20°C dle CSN 673013)
min.70 %

3
1,4 g/lem
>23°C
12 mésict pfi uzaviené nadobé
skladovat ne pod + 5°Ca
ne nad +30°C

min. 67,1 %
60 %

3
1,34 g/cm
254 gC/1 kg
303 g/l kg
0,567 gC/1m2
45,4 gC/1 m2
pfi 80 um tloustky suché vrstvy

2
5,6 m /kg
natiranim, stfikanim a vale¢kovanim
S 7300 ( 100:17 hmotnostng, cca 4,2:1 objemové )
Pozn.-objemové tuzeni je uvedeno pouze priblizné, vzhledem k riizné merné hmotnosti
Jednotlivich barevnych odstinii
cca. 8 hod. pii 20 st.C
6300 nebo Rokopox fedidlo RK 031

st. 1 -proti prachu: 1 hod. pti 20 °C
st. 4 —pro manipulaci 20 hod. pri 20 °C
konve 12 a 24 kg

Pieduprava povrchu materialu- odmasténi a mechanické o€isténi na min. St 2 a nebo vhodnéjsi otryskani na ¢istotu povrchu Sa 2,5

(ISO 8501-1)

-1x az 2x kiizovy natér zakladni barvou Rokoprim EP S 2300 (optimalni s.tloustka jedné vrstvy je 50-80 m , bézny interval pro pietirani

je 24 hod. pfi 20 °C)

- 1x az 2x natér vrchni barvou Rokoemail EP S 2322 ( optimalni tloustka jedné vrstvy je 50-80 m, interval zasychani mezi jednotlivymi
natéry musi byt alespoil 4-6 hod. pii 20°C)

Upozornéni:

Pro vétsi mnozstvi vyrabénych odstinii a z divodu mirného kolisani technickych parametri pouzitych surovin pii vyrob¢ barev, jsou vyse uvedené
technické hodnoty pro zjednoduseni uvedeny jako pramér a smérodatna odchylka.

Ptedlozené udaje maji poradensky charakter zakladaji se na nejlepsich znalostech a pe¢livych vyzkumech podle stavajiciho stavu techniky. Pravni
zavaznost neni mozno odvozovat z té€chto udaji. Kromé toho odkazujeme na nase obchodni podminky.

Bezpecnostni listy podle pfilohy II natizeni 1907/2006/ES ve znéni piilohy II nafizeni 453/2010 ES na vyzadani.
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